










諏訪田製作所が
探しているのは
職人を志すあなたです。

つめ切りができるまでの工程を順に紹介します。

それぞれの工程ごとでチームを作って、リーダーの

指示のもと、作業を進めていきます。入社した際

は、いずれかのチームに属することになります。

諏訪田製作所では、1人の職人が1丁のつめ切りを

最初から最後までつくっているわけではありませ

ん。

前の工程から引き継いだつめ切りを加工し、次の

工程を担当するチームに受け渡していきます。

つめ切りをリレーのバトンと考えると、イメージ

しやすいかもしれません。

鍛造

材料を熱し400トンの力をかけて
プレスし商品のかたちに成形する。

大雑把な仕事に見えますが、そんなことはありま

せん。型の状態、その日の気温、加工のタイミング

などで仕上がりが変わるので、繊細さが求められ

ます。体の底まで響く大きなプレス音、煌々と

燃える材料など、五感を刺激する工程です。

部品加工

合わせ面の内側を平らに削り、垂直に
穴をあける。つめ切りの形に組み立てる。

この工程で求められるのは0.1mm以下の単位での

正確さ。つめ切りの動作性といった使い心地に

直結するため、緊張感を持って仕事をしています。
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